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โครงสราง 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พทุธศักราช 2556 

ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

 
 

ผูสําเร็จการศึกษาตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  
สาขาวิชาชางกลโรงงาน  จะตองศึกษารายวิชาจากหมวดวิชาตาง ๆ  รวมไมนอยกวา 103  หนวยกิต  และ 
เขารวมกิจกรรมเสริมหลักสูตร  ดังโครงสรางตอไปน้ี 

 

1.  หมวดวิชาทักษะชีวิต   ไมนอยกวา 22  หนวยกิต 
1.1  กลุมวิชาภาษาไทย (ไมนอยกวา  3  หนวยกิต) 
1.2 กลุมวิชาภาษาตางประเทศ (ไมนอยกวา  6  หนวยกิต) 
1.3 กลุมวิชาวิทยาศาสตร (ไมนอยกวา  4  หนวยกิต) 
1.4 กลุมวิชาคณิตศาสตร (ไมนอยกวา  4  หนวยกิต) 
1.5 กลุมวิชาสังคมศึกษา (ไมนอยกวา  3  หนวยกิต) 
1.6 กลุมวิชาสุขศึกษาและพลศึกษา (ไมนอยกวา  2  หนวยกิต) 
 

2. หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  ไมนอยกวา  71 หนวยกิต 
2.1  กลุมทักษะวิชาชีพพื้นฐาน ( 18  หนวยกิต) 
2.2  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ ( 24  หนวยกิต) 
2.3  กลุมทักษะวิชาชีพเลือก (ไมนอยกวา  21  หนวยกิต) 
2.4   ฝกประสบการณทักษะวิชาชีพ (4  หนวยกิต) 
2.5  โครงการพัฒนาทักษะวิชาชีพ (4  หนวยกิต) 
 

3. หมวดวิชาเลือกเสรี   ไมนอยกวา 10 หนวยกิต 
 

4. กิจกรรมเสริมหลักสูตร  (2 ชั่วโมงตอสัปดาห) 
 

 รวม ไมนอยกวา 103 หนวยกิต 
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1.  หมวดวิชาทักษะชีวิต   ไมนอยกวา  22  หนวยกิต 
ใหเรียนรายวิชาลําดับแรกของกลุมวิชาหรือตามท่ีกลุมวิชากําหนด และเลือกเรียนรายวิชาสวนที่เหลือ

ตามท่ีกําหนดในแตละกลุมวิชา ใหสอดคลองหรือสัมพันธกับสาขาวิชาท่ีเรียนอีก รวมไมนอยกวา  22  หนวยกิต 
 

 1.1 กลุมวิชาภาษาไทย  (ไมนอยกวา  3  หนวยกิต) 
 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2000-1101 ภาษาไทยพ้ืนฐาน 2 - 0 - 2 
2000-1102 ภาษาไทยเพ่ืออาชีพ 1 - 0 - 1 
2000-1103 ภาษาไทยธุรกจิ 1 - 0 - 1 
2000-1104 การพูดในงานอาชีพ 1 - 0 - 1 
2000-1105 การเขียนในงานอาชีพ 1 - 0 - 1 
2000-1106 ภาษาไทยเชิงสรางสรรค 1 - 0 - 1 
2000*1101 ถึง 2000*1199 รายวิชาในกลุมวิชาภาษาไทยท่ีสถานศึกษาอาชีวศึกษา * - * - * 
  หรือสถาบันพัฒนาเพิ่มเติม 

 

 1.2 กลุมวิชาภาษาตางประเทศ  (ไมนอยกวา  6  หนวยกิต) 
 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2000-1201 ภาษาอังกฤษในชีวิตจริง 1 2 - 0 - 2 
2000-1202 ภาษาอังกฤษในชีวิตจริง 2 2 - 0 - 2 
2000-1203 ภาษาอังกฤษฟง – พูด 1 0 - 2 - 1 
2000-1204 ภาษาอังกฤษฟง – พูด 2 0 - 2 - 1 
2000-1205 การอานส่ือส่ิงพิมพในชีวิตประจําวนั 0 - 2 - 1 
2000-1206 การเขียนในชวีิตประจําวัน 0 - 2 - 1 
2000-1207 ภาษาอังกฤษเทคนิคสําหรับงานชาง 0 - 2 - 1 
2000*1201 ถึง 2000*1299 รายวิชาในกลุมวิชาภาษาตางประเทศท่ีสถานศึกษาอาชวีศึกษา * - * - * 
  หรือสถาบันพัฒนาเพิ่มเติม 

 

 1.3 กลุมวิชาวิทยาศาสตร  (ไมนอยกวา  4  หนวยกิต) 
 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2000-1301 วิทยาศาสตรเพื่อพัฒนาทักษะชีวิต 1 - 2 - 2 
2000-1302 วิทยาศาสตรเพื่อพัฒนาอาชีพในอุตสาหกรรม 1 - 2 - 2 
2000-1306 โครงงานวิทยาศาสตร 0 - 2 - 1 
2000*1301 ถึง 2000*1399 รายวิชาในกลุมวิชาวิทยาศาสตรท่ีสถานศึกษาอาชีวศึกษา * - * - * 
  หรือสถาบันพัฒนาเพิ่มเติม 

ช่างอุตสาหกรรม
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1.4 กลุมวิชาคณิตศาสตร  (ไมนอยกวา  4  หนวยกิต) 
 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2000-1401 คณิตศาสตรพื้นฐาน 2 - 0 - 2 
2000-1402 คณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ 2 - 0 - 2 
2000-1403 คณิตศาสตรอุตสาหกรรม 1 2 - 0 - 2 
2000-1404 คณิตศาสตรอุตสาหกรรม 2 2 - 0 - 2 
2000-1405 เรขาคณิตวิเคราะหและแคลคูลัสเบ้ืองตน 2 - 0 - 2 
2000*1401 ถึง 2000*1499 รายวิชาในกลุมวิชาคณิตศาสตรท่ีสถานศึกษาอาชีวศึกษา * - * - * 
  หรือสถาบันพัฒนาเพิ่มเติม 

 

 1.5 กลุมวิชาสังคมศึกษา  (ไมนอยกวา  3  หนวยกิต) 
 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2000-1501 หนาท่ีพลเมืองและศีลธรรม 2 - 0 - 2 
2000-1502 ทักษะชวีิตและสังคม 2 - 0 - 2 
2000-1503 ภูมิศาสตรและประวัติศาสตรไทย 2 - 0 - 2 
2000-1504 อาเซียนศึกษา 1 - 0 - 1 
2000-1505 เหตุการณปจจบัุน 1 - 0 - 1 
2000-1506 วัฒนธรรมอาเซียน 1 - 0 - 1 
2000*1501 ถึง 2000*1599 รายวิชาในกลุมวิชาสังคมศึกษาท่ีสถานศึกษาอาชีวศึกษา * - * - * 
  หรือสถาบันพัฒนาเพิ่มเติม 

 

 1.6 กลุมวิชาสุขศึกษาและพลศึกษา  (ไมนอยกวา  2  หนวยกิต) 
 

ใหเลือกเรียนรายวิชาในกลุมสุขศึกษาและกลุมพลศึกษา  รวมกันไมนอยกวา  2  หนวยกิต  หรือ
เลือกเรียนรายวิชาในกลุมบูรณาการ 

 

  1.6.1  กลุมพลศึกษา 
รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2000-1601 พลศึกษาเพื่อพัฒนาสุขภาพ 0 - 2 - 1 
2000-1602 ทักษะชวีิตในการพัฒนาสุขภาพ 0 - 2 - 1 
2000-1603 การออกกําลังกายเพ่ือเสริมสรางสมรรถภาพในการทํางาน 0 - 2 - 1 
2000-1604 การปองกันตนเองจากภัยสังคม 0 - 2 - 1 
2000-1605 พลศึกษาเพ่ือพัฒนากายภาพเฉพาะทาง 0 - 2 – 1 
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1.6.2  กลุมสุขศึกษา 
รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2000-1606 การจัดระเบียบชีวิตเพื่อความสุข 1 - 0 - 1 
2000-1607 เพศวิถีศึกษา 1 - 0 - 1 
2000-1608 ส่ิงเสพติดศึกษา 1 - 0 – 1 
 

  1.6.3  กลุมบูรณาการ 
รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2000-1609 ทักษะการพัฒนาพฤติกรรมสุขภาพ 1 - 2 - 2 
2000-1610 การพัฒนาคุณภาพชีวติ 1 - 2 – 2 
2000*1601 ถึง 2000*1699 รายวิชาในกลุมวิชาสุขศึกษาและพลศึกษา * - * - * 
  ท่ีสถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบันพัฒนาเพิ่มเติม 
 

2.  หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ   ไมนอยกวา  71   หนวยกิต 
 

 2.1 กลุมทักษะวิชาชีพพืน้ฐาน  (18  หนวยกิต)  ใหเรียนรายวชิาตอไปน้ี 
 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2001-1001 ความรูเกี่ยวกบังานอาชีพ 2 - 0 - 2 
2001-2001 คอมพิวเตอรและสารสนเทศเพื่องานอาชีพ 1 - 2 - 2 
2100-1001 เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตน 1 - 3 - 2 
2100-1002 วัสดุงานชางอุตสาหกรรม 2 - 0 - 2 
2100-1003 งานฝกฝมือ 1 0 - 6 - 2 
2100-1005 งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน 1 - 3 - 2 
2100-1006 งานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเบ้ืองตน 1 - 3 - 2 
2100-1007 งานถอดประกอบเครื่องกลเบ้ืองตน 1 - 3 - 2 
2100-1008 งานเคร่ืองมือกลเบื้องตน 1 - 3 – 2 
 

รายวิชาเพิ่มเติมในกลุมทักษะวิชาชีพพื้นฐาน 
สถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบันสามารถเลือกรายวิชาตอไปนี้ ไปใชในกลุมทักษะวิชาชีพเลือก 

หรือหมวดวิชาเลือกเสรีได 
 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2001-1002 การเปนผูประกอบการ 2 - 0 - 2 
2001-1003 พลังงานและส่ิงแวดลอม 1 - 2 - 2 
2001-1004 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 1 - 2 - 2 
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รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2001-1005 การอนุรักษทรัพยากรและสิ่งแวดลอมในงานอาชีพ 1 - 0 - 1 
2001-1006 กฎหมายแรงงาน 1 - 0 - 1 
2001-1007 ความปลอดภัยในงานอาชีพ 1 - 0 - 1 

 

 2.2 กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ  (24  หนวยกิต)  ใหเรียนรายวิชาตอไปน้ี 
 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2102-2001 เขียนแบบเครื่องมือกล 1 1 - 3 - 2 
2102-2002 เขียนแบบดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 1 - 2 - 2 
2102-2003 ทฤษฎีเคร่ืองมือกล 2 - 0 - 2 
2102-2004 วัดละเอยีด 1 - 2 - 2 
2102-2005 คณิตศาตรเคร่ืองมือกล 2 - 0 - 2 
2102-2006 กลศาสตรเคร่ืองมือกล 2 - 0 - 2 
2102-2007 กรรมวิธีการผลิต 2 - 0 - 2 
2102-2008 ผลิตชิ้นสวนดวยเคร่ืองมือกล 1 2 - 6 - 4 
2102-2009 โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 1 - 3 - 2 
2102-2010 อุปกรณนําคมตัดและอุปกรณจับยึด 1 - 3 - 2 
2102-2011 อบชุบโลหะ 1 - 3 - 2 

 

 2.3 กลุมทักษะวิชาชีพเลือก  (ไมนอยกวา   21 หนวยกิต) 
 ใหเลือกเรยีนรายวิชาในสาขางานใดสาขางานหนึ่งหรือเลือกเรียนไมนอยกวา  15 หนวยกิต  ท่ีเหลือ
ใหเลือกเรียนรายวิชาจากสาขางานใด  หรือหลายสาขางานรวมกนัจนครบหนวยกิตท่ีกําหนด 
 

 2.3.1  สาขางานเคร่ืองมือกล 
 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2102-2101 เขียนแบบเครื่องมือกล 2 1 - 3 - 2 
2102-2102 ผลิตชิ้นสวนดวยเคร่ืองมือกล 2 2 - 6 - 4 
2102-2103 ผลิตชิ้นสวนดวยเคร่ืองมือกล 3 2 - 6 - 4 
2102-2104 ซอมบํารุงเคร่ืองมือกล 0 - 6 - 2 
2102-2105 ลับคมเครื่องมือตัด 1 - 3 - 2 
2102-2106 ปรับ ประกอบชิ้นสวนเคร่ืองมือกล 0 - 6 - 2 
2102-2107 หลอโลหะ 2 - 3 - 3 
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รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2102-2108 ชุบเคลือบผิวโลหะ 1 - 3 - 2 
2102-2109 ผลิตชิ้นสวนดวยเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 0 - 6 - 2 
2102-2110 ระบบสงกําลังเคร่ืองมือกล 2 - 0 - 2 
2102-2201 แมพิมพโลหะเบื้องตน 2 - 0 - 2 
2102-2301 แมพิมพพลาสติกเบ้ืองตน 2 - 0 - 2 
2102*2101 ถึง 2102*2199 รายวิชาชีพเลือกท่ีสถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบัน * - * - * 
  พัฒนาเพิ่มเตมิตามความตองการของสถานประกอบการ 
  หรือตามยุทธศาสตรของภูมิภาค 

รายวิชาทวิภาคี 
รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2102-5101 ปฏิบัติงานเคร่ืองมือกล 1 * - * - 3 
2102-5102 ปฏิบัติงานเคร่ืองมือกล 2 * - * - 3 
2102-5103 ปฏิบัติงานเคร่ืองมือกล 3 * - * - 3 
2102-5104 ปฏิบัติงานเคร่ืองมือกล 4 * - * - 4 
2102-5105 ปฏิบัติงานเคร่ืองมือกล 5 * - * - 4 
2102-5106 ปฏิบัติงานเคร่ืองมือกล 6 * - * - 4 
 

 2.3.2  สาขางานแมพิมพโลหะ 
 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2102-2201 แมพิมพโลหะเบื้องตน 2 - 0 - 2 
2102-2202 เขียนแบบแมพิมพโลหะ 1 - 3 - 2 
2102-2203 ผลิตชิ้นสวนแมพิมพโลหะ  2 - 6 - 4 
2102-2204 ผลิตแมพิมพตดั 2 - 6 - 4 
2102-2205 ผลิตแมพิมพข้ึนรูป 2 - 6 - 4 
2102-2206 ผลิตแมพิมพแบบตอเนื่อง 2 - 6 - 4 
2102-2207 ปมโลหะเบ้ืองตน 1 - 3 - 2 
2102-2208 ซอมบํารุงแมพิมพโลหะ 1 - 3 - 2 
2102-2107 หลอโลหะ 1 - 6 - 3 
2102-2108 ชุบเคลือบผิวโลหะ 1 - 3 - 2 
2102-2109 ผลิตชิ้นสวนดวยเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 0 - 6 - 2 
2102-2110 ระบบสงกําลังเคร่ืองมือกล 2 - 0 – 2 
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รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2102*2201 ถึง 2102*2299 รายวิชาชีพเลือกท่ีสถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบัน * - * - * 
  พัฒนาเพิ่มเตมิตามความตองการของสถานประกอบการ 
  หรือตามยุทธศาสตรของภูมิภาค 

รายวิชาทวิภาคี 
รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2102-5201 ปฏิบัติงานแมพิมพโลหะ 1 * - * - 3 
2102-5202 ปฏิบัติงานแมพิมพโลหะ 2 * - * - 3 
2102-5203 ปฏิบัติงานแมพิมพโลหะ 3 * - * - 3 
2102-5204 ปฏิบัติงานแมพิมพโลหะ 4 * - * - 4 
2102-5205 ปฏิบัติงานแมพิมพโลหะ 5 * - * - 4 
2102-5206 ปฏิบัติงานแมพิมพโลหะ 6 * - * - 4 

 

 2.3.3  สาขางานแมพิมพพลาสติก 
 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2102-2301 แมพิมพพลาสติกเบ้ืองตน   2 - 0 - 2 
2102-2302 ฉีดพลาสติกเบ้ืองตน 1 - 3 - 2 
2102-2303 เขียนแบบแมพิมพพลาสติก 1 - 3 - 2 
2102-2304 ผลิตชิ้นสวนแมพิมพพลาสติก  2 - 6 - 4 
2102-2305 ผลิตแมพิมพฉีด 2 - 6 - 4 
2102-2306 ผลิตแมพิมพเปา 2 - 6 - 4 
2102-2307 ผลิตแมพิมพอัด 2 - 6 - 4 
2102-2107 หลอโลหะ 1 - 6 - 3 
2102-2108 ชุบเคลือบผิวโลหะ 1 - 3 - 2 
2102-2109 ผลิตชิ้นสวนดวยเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 0 - 6 - 2 
2102-2110 ระบบสงกําลังเคร่ืองมือกล 2 - 0 – 2 
2102*2301 ถึง 2102*2399 รายวิชาชีพเลือกท่ีสถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบัน * - * - * 
  พัฒนาเพิ่มเตมิตามความตองการของสถานประกอบการ 
  หรือตามยุทธศาสตรของภูมิภาค 
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รายวิชาทวิภาคี 
รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2102-5301 ปฏิบัติงานแมพิมพพลาสติก 1 * - * - 3 
2102-5302 ปฏิบัติงานแมพิมพพลาสติก 2 * - * - 3 
2102-5303 ปฏิบัติงานแมพิมพพลาสติก 3 * - * - 3 
2102-5304 ปฏิบัติงานแมพิมพพลาสติก 4 * - * - 4 
2102-5305 ปฏิบัติงานแมพิมพพลาสติก 5 * - * - 4 
2102-5306 ปฏิบัติงานแมพิมพพลาสติก 6 *- * - 4 
 

 2.3.4  สาขางานผลิตชิ้นสวนยานยนต 
 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2102-2401 เขียนแบบชิน้สวนยานยนต 1 - 3 - 2 
2102-2402 กรรมวิธีการผลิตช้ินสวนยานยนต 2 - 0 - 2 
2102-2403 ผลิตชิ้นสวนยานยนต 1 2 - 6 - 4 
2102-2404 ผลิตชิ้นสวนยานยนต 2 2 - 6 - 4 
2102-2405 สียานยนต 2 - 0 - 2 
2102-2406 ปรับ ประกอบชิ้นสวนยานยนต 0 - 6 - 2 
2102-2201 แมพิมพโลหะเบื้องตน 2 - 0 - 2 
2102-2301 แมพิมพพลาสติกเบ้ืองตน   2 - 0 - 2 
2102-2107 หลอโลหะ 1 - 6 - 3 
2102-2108 ชุบเคลือบผิวโลหะ 1 - 3 - 2 
2102-2109 ผลิตชิ้นสวนดวยเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 0 - 6 - 2 
2102-2110 ระบบสงกําลังเคร่ืองมือกล 2 - 0 – 2 
2102*2401 ถึง 2102*2499 รายวิชาชีพเลือกท่ีสถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบัน * - * - * 
  พัฒนาเพิ่มเตมิตามความตองการของสถานประกอบการ 
  หรือตามยุทธศาสตรของภูมิภาค 

รายวิชาทวิภาคี 
รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2102-5401 ปฏิบัติงานผลิตชิ้นสวนยานยนต 1 * - * - 3 
2102-5402 ปฏิบัติงานผลิตชิ้นสวนยานยนต 2 * - * - 3 
2102-5403 ปฏิบัติงานผลิตชิ้นสวนยานยนต 3 * - * - 3 
2102-5404 ปฏิบัติงานผลิตชิ้นสวนยานยนต 4 * - * - 4  
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รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2102-5405 ปฏิบัติงานผลิตชิ้นสวนยานยนต 5 * - * - 4  
2102-5406 ปฏิบัติงานผลิตชิ้นสวนยานยนต 6 * - * - 4 

 

สําหรับการจัดการศึกษาระบบทวิภาคี ใหสถานศึกษารวมกับสถานประกอบการวิเคราะห ลักษณะ
งานของสถานประกอบการ  เพื่อนํารายวิชาในกลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ และหรือกลุมทักษะวิชาชีพเลือก 
ไปกําหนดรายละเอียดของรายวิชา จัดทําแผนการฝกอาชีพ การวัดและการประเมินผลรายวิชานั้น ๆ ท้ังนี้ 
โดยใหใชเวลาฝกในสถานประกอบการไมนอยกวา 54 ช่ัวโมง มีคาเทากับ 1 หนวยกิต 
 

 2.4 ฝกประสบการณทักษะวิชาชพี  (4  หนวยกติ) 
 

 ใหเลือกเรยีนรายวิชา 2102-8001  ฝกงาน หรือ 2102-8002  ฝกงาน 1 และ 2102-8003  ฝกงาน 2 
รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2102-8001 ฝกงาน * - * - 4 
 

2102-8002 ฝกงาน 1 * - * - 2 
2102-8003 ฝกงาน 2 * - * - 2 

 

 2.5 โครงการพฒันาทักษะวิชาชพี  (4  หนวยกติ) 
 

 ใหเลือกเรยีนรายวิชา 2102-8501  โครงการ หรือ 2102-8502  โครงการ 1 และ 2102-8503  โครงการ 2 
รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2102-8501 โครงการ * - * - 4 
 

2102-8502 โครงการ 1 * - * - 2 
2102-8503 โครงการ 2 * - * - 2 

 

3.  หมวดวิชาเลือกเสรี  ไมนอยกวา 10  หนวยกิต 
  

ใหเลือกเรียนตามความถนัดและความสนใจจากรายวิชาในหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
พุทธศักราช 2556 ทุกประเภทวิชาและสาขาวิชา  ท้ังนี้สถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบันสามารถพัฒนา
รายวิชาเพิ่มเติมในหมวดวิชาเลือกเสรีไดตามบริบทและความตองการของชุมชนและทองถ่ิน 

 
 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2XXX*9X01 ถึง 2XXX*9X99 รายวิชาท่ีสถานศึกษาอาชวีศึกษาหรือสถาบัน * - * - * 
  พัฒนาเพิ่มเตมิตามความตองการของสถานประกอบการ 
  หรือตามยุทธศาสตรของภูมิภาค หรือเพื่อการศึกษาตอ 

 



41 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พทุธศักราช 2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

 

4.  กิจกรรมเสริมหลักสูตร  (2 ชั่วโมงตอสัปดาห) 
 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท - ป - น 
2000-2001 กิจกรรมลูกเสือวิสามัญ 1 0 - 2 - 0 
2000-2002 กิจกรรมลูกเสือวิสามัญ 2 0 - 2 - 0 
2000-2003 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 1 0 - 2 - 0 
2000-2004 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 2 0 - 2 - 0 
2000-2005 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 3 0 - 2 - 0 
2000-2006 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 4 0 - 2 - 0 
 

2000*2001 ถึง 2000*20XX กิจกรรมนกัศึกษาวิชาทหาร / กิจกรรมท่ีสถานศึกษา 0 - 2 - 0 
  หรือสถานประกอบการจดั 
 



195 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พทุธศักราช 2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

สาขาวิชาชางกลโรงงาน 
 
กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ 
2102-2001 เขียนแบบเครื่องมือกล 1 1 - 3 - 2 
2102-2002 เขียนแบบดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 1 - 2 - 2 
2102-2003 ทฤษฎีเคร่ืองมือกล 2 - 0 - 2 
2102-2004 วัดละเอยีด 1 - 2 - 2 
2102-2005 คณิตศาตรเคร่ืองมือกล 2 - 0 - 2 
2102-2006 กลศาสตรเคร่ืองมือกล 2 - 0 - 2 
2102-2007 กรรมวิธีการผลิต 2 - 0 - 2 
2102-2008 ผลิตช้ินสวนดวยเคร่ืองมือกล 1   2 - 6 - 4 
2102-2009 โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 1 - 3 - 2 
2102-2010 อุปกรณนําคมตัดและอุปกรณจับยึด 1 - 3 - 2 
2102-2011 อบชุบโลหะ 1 - 3 – 2 
 

กลุมทักษะวิชาชีพเลือก 
สาขางานเคร่ืองมือกล 
2102-2101 เขียนแบบเครื่องมือกล 2 1 - 3 - 2 
2102-2102 ผลิตช้ินสวนดวยเคร่ืองมือกล   2 2 - 6 - 4 
2102-2103 ผลิตช้ินสวนดวยเคร่ืองมือกล   3 2 - 6 - 4 
2102-2104 ซอมบํารุงเคร่ืองมือกล 0 - 6 - 2 
2102-2105 ลับคมเครื่องมือตัด 1 - 3 - 2 
2102-2106 ปรับ ประกอบชิ้นสวนเคร่ืองมือกล 0 - 6 - 2 
2102-2107 หลอโลหะ 2 - 3 - 3 
2102-2108 ชุบเคลือบผิวโลหะ 1 - 3 - 2 
2102-2109 ผลิตช้ินสวนดวยเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 0 - 6 - 2 
2102-2110 ระบบสงกําลังเคร่ืองมือกล 2 - 0 – 2 
2102-2201 แมพิมพโลหะเบื้องตน 2 - 0 - 2 
2102-2301 แมพิมพพลาสติกเบ้ืองตน   2 - 0 - 2 
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สาขางานแมพมิพโลหะ 
2102-2201 แมพิมพโลหะเบื้องตน 2 - 0 - 2 
2102-2202 เขียนแบบแมพิมพโลหะ 1 - 3 - 2 
2102-2203 ผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ 2 - 6 - 4 
2102-2204 ผลิตแมพิมพตดั 2 - 6 - 4 
2102-2205 ผลิตแมพิมพข้ึนรูป 2 - 6 - 4 
2102-2206 ผลิตแมพิมพแบบตอเนื่อง 2 - 6 - 4 
2102-2207 ปมโลหะเบ้ืองตน 1 - 3 - 2 
2102-2208 ซอมบํารุงแมพิมพโลหะ 1 - 3 – 2 
2102-2107 หลอโลหะ 2 - 3 - 3 
2102-2108 ชุบเคลือบผิวโลหะ 1 - 3 - 2 
2102-2109 ผลิตช้ินสวนดวยเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 0 - 6 - 2 
2102-2110 ระบบสงกําลังเคร่ืองมือกล 2 - 0 – 2 
 

สาขางานแมพมิพพลาสติก 
2102-2301 แมพิมพพลาสติกเบ้ืองตน   2 - 0 - 2 
2102-2302 ฉีดพลาสติกเบ้ืองตน 1 - 3 - 2 
2102-2303 เขียนแบบแมพิมพพลาสติก 1 - 3 - 2 
2102-2304 ผลิตช้ินสวนแมพิมพพลาสติก 2 - 6 - 4 
2102-2305 ผลิตแมพิมพฉีด 2 - 6 - 4 
2102-2306 ผลิตแมพิมพเปา 2 - 6 - 4 
2102-2307 ผลิตแมพิมพอัด 2 - 6 - 4 
2102-2107 หลอโลหะ 2 - 3 - 3 
2102-2108 ชุบเคลือบผิวโลหะ 1 - 3 - 2 
2102-2109 ผลิตช้ินสวนดวยเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 0 - 6 - 2 
2102-2110 ระบบสงกําลังเคร่ืองมือกล 2 - 0 – 2 
 

สาขางานผลิตชิ้นสวนยานยนต 
2102-2401 เขียนแบบชิน้สวนยานยนต 1 - 3 - 2 
2102-2402 กรรมวิธีการผลิตช้ินสวนยานยนต 2 - 0 - 2 
2102-2403 ผลิตช้ินสวนยานยนต 1 2 - 6 - 4 
2102-2404 ผลิตช้ินสวนยานยนต 2 2 - 6 - 4 
2102-2405 สียานยนต 2 - 0 - 2 
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2102-2406 ปรับ ประกอบชิ้นสวนยานยนต 0 - 6 - 2 
2102-2201 แมพิมพโลหะเบื้องตน 2 - 0 - 2 
2102-2301 แมพิมพพลาสติกเบ้ืองตน   2 - 0 - 2 
2102-2107 หลอโลหะ 2 - 3 - 3 
2102-2108 ชุบเคลือบผิวโลหะ 1 - 3 - 2 
2102-2109 ผลิตช้ินสวนดวยเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 0 - 6 - 2 
2102-2110 ระบบสงกําลังเคร่ืองมือกล 2 - 0 – 2 
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กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ 
2102-2001 เขียนแบบเคร่ืองมือกล 1 1 - 3 - 2 
 
 วิชาบังคับกอน : 2100-1001 เขียนแบบเทคนิคเบื้องตน 
จุดประสงครายวิชา เพื่อให 

1. เขาใจหลักการอานแบบ  เขียนแบบชิ้นสวนมาตรฐานเครื่องมือกล  และการแสดงภาพตัด ภาพชวย  
พิกัดความเผ่ือ  พิกัดงานสวม  สัญลักษณผิวงาน 

2. มีทักษะในการเขียนภาพประกอบ และแบบสั่งงานชิ้นสวนเครื่องมือกล  
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน มีความประณีต รอบคอบ 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการอานแบบและเขียนแบบ 
2. อานแบบ เขียนแบบภาพประกอบและแบบสั่งงานชิ้นสวนเครื่องมือกลตามหลักการ 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการอานและเขียนแบบภาพสองมิติ  ภาพสามมิติ ภาพประกอบ เขียนภาพฉายมุม
ท่ี 1 และมุมท่ี 3 เขียนภาพตัดเต็ม (Full Section)  ภาพตัดครึ่ง (Half Section)  ภาพตัดเลื่อนแนว (Offset Section)  
ภาพตัดแตก (Broken Section)  ภาพตัดหมุน (Revolve Section)  ภาพตัดยอสวนความยาว  ภาพขยายเฉพาะสวน 
(Detail) ภาพชวย (Auxiliary View)  ภาพไอโซเมตริก (Isometric View)  ภาพออบบลิก (Oblique View)  กําหนด
ขนาด (Dimension)  พิกัดความเผ่ือ  พิกัดงานสวม  ภาพชิ้นสวนมาตรฐาน  สัญลักษณคุณภาพผิวงาน 
 

2102-2002 เขียนแบบดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 1 - 2 - 2 
 
 วิชาบังคับกอน : 2102-2001 เขียนแบบเครื่องมือกล 1 
จุดประสงครายวชิา   เพื่อให 

1. เขาใจหลักการใชโปรแกรมคอมพิวเตอรชวยในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 
2. มีทักษะในการเขียนภาพแยกชิ้นสวน   และภาพประกอบช้ินสวนเครื่องมือกล  การกําหนดขนาด 

สัญลักษณ  และจัดทําตารางรายการวัสดุโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอร 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  ความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการเขียนแบบโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอร 
2. เขียนแบบภาพแยกช้ินสวน และภาพประกอบช้ินสวนเครื่องมือกลโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอรตาม

หลักการ 
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คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการใชโปรแกรมคอมพิวเตอรชวยเขียนแบบ ภาพสองมิติ ภาพประกอบ เขียนภาพ
ตัดเต็ม (Full Section)  ภาพตัดครึ่ง (Half Section)  ภาพตัดเลื่อนแนว (Offset Section)  ภาพตัดแตก (Broken 
Section)  ภาพตัดหมุน (Revolve Section)  ภาพตัดยอสวนความยาว  ภาพชวย (Auxiliary View)  ภาพขยายเฉพาะ
สวน (Detail)  กําหนดขนาด (Dimension)  พิกัดความเผื่อ  และพิกัดงานสวม  ช้ินสวนมาตรฐาน  สัญลักษณคุณภาพ
ผิวงาน  เขียนตารางรายการแบบ (List of  Part) สัญลักษณ GD&T เบ้ืองตน 
 

2102-2003 ทฤษฎีเคร่ืองมอืกล 2 - 0 - 2 
 
จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 

1. รูจักชนิด ประเภท และสวนประกอบของเครื่องมือกล 
2. เขาใจหลักการทํางานของเคร่ืองมือกล 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดี  รับผิดชอบ  ตรงตอเวลา 

สมรรถนะรายวิชา   
แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางาน กระบวนการและการบํารุงรักษาของเคร่ืองมือกลขนาดเล็ก และ

เครื่องมือกล 
คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาเกี่ยวกับสวนประกอบและหลักการทํางาน เครื่องมือขนาดเล็ก (Hand Tools) เครื่องเลื่อย   เครื่องเจาะ  
เครื่องกลึง เครือ่งกัด  เครื่องไส  เครื่องเจียรไน การบํารุงรักษาเครื่องมือกล 
 

2102-2004 วัดละเอียด 1 - 2 - 2 
 
จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 

1. เขาใจหลักการทํางานของเคร่ืองมือวัด  และเครื่องมือตรวจสอบ   
2. มีทักษะการปฏิบัติงานดานเครื่องมือวัด  และเครื่องมือตรวจสอบ  
3. มีทักษะการบํารุงรักษาเครื่องมือวัด และเครื่องมือตรวจสอบ 
4. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน สรางสรรค มีความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 

สมรรถนะรายวิชา   
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการ การบํารุงรักษา เครื่องมือวัด และเครื่องมือตรวจสอบ 
2. วัด ตรวจสอบชิ้นงานดวยเครื่องมือวัด เครือ่งตรวจสอบตามหลักการ และกระบวนการ 
3. บํารุงรักษาเครื่องมือวัด เครื่องมือตรวจสอบตามหลักการ 
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คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับประวัติความเปนมาของเครื่องมือวัด ระบบหนวยวัด มาตรฐานหนวยวัด การ
แปลงหนวยวัด การใชเครื่องมือวัด  เครือ่งมือตรวจสอบชนิดตาง ๆ  บรรทัดเหล็ก  ตลับเมตร  ใบวัดมุม  ฉากตาย  
ฉากผสม  เกจสอบรัศมี  เกจวัดเกลียว  Plug gage  Ring gage  Taper Plug gage   Taper Ring gage Outside caliper  
Inside caliper  Snap gage  Telescoping gage  Filler gage  Pin gage   Block gage  เวอรเนยีร  คาลิปเปอร เวอรเนียร
ไฮเกจ  ไมโครมิเตอร  นาฬิกาวัด  จัดเก็บ บํารุงรักษาเครื่องมือวัด และเครื่องมือตรวจสอบ 
 

2102-2005 คณิตศาสตรเคร่ืองมือกล 2 - 0 - 2 
 
จุดประสงครายวิชา  เพื่อให 

1. เขาใจในหลักวิชาคณิตศาสตรเครื่องมือกล 
2. ประยุกตใชกับงานเครื่องมือกลและคํานวณในงานเครื่องมือกล 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดี  รับผิดชอบ  ตรงตอเวลา 

สมรรถนะรายวิชา   
แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและการคํานวณในงานเคร่ืองมือกล 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาเกี่ยวกับการคํานวณหาเสนรอบรูป  พื้นท่ี ปริมาตร  น้ําหนักของวัสดุ  ฟงช่ันตรีโกณมิติ  คาพิกัด

ความเผื่อ  ความเร็วตัด  ความเร็วรอบ ความเร็วขอบ อัตราทด  ระบบสงกําลังดวยสายพานและเฟอง  อัตราเรียว  
ระบบเกลียว  คํานวณหาเวลาในการกลึง  ไส เจาะ  กัดและเจียระไน 
 

2102-2006 กลศาสตรเคร่ืองมือกล 2 - 0 - 2 
 
จุดประสงครายวิชา  เพื่อให 

1. เขาใจหลักกลศาสตร การไดเปรียบเชิงกลทางกายภาพ แรง โมเมนต ความเร็ว ความเรง จุดศูนยถวง 
ความเสียดทาน  

2. คํานวณและประยุกตใชหลักกลศาสตรเบ้ืองตน 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดี  รับผิดชอบ  ตรงตอเวลา 

สมรรถนะรายวิชา   
แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการ การคํานวณและประยุกตใชหลักกลศาสตรเบ้ืองตน 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาเกี่ยวกับหลักกลศาสตร การไดเปรียบเชิงกลทางกายภาพ ของ คานดีด คานงัด พื้นเอียง ลิ่ม ลอ เพลา 

รอก  แรง  การรวมและแยกแรง  โมเมนต  ความเร็ว ความเรง จุดศูนยถวง ความเสียดทาน  คํานวณและประยุกตใช
หลักกลศาสตรเบ้ืองตนเกี่ยวกบัออกแบบชิ้นสวนในงานเครื่องมือกล 
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2102-2007 กรรมวิธีการผลติ 2 - 0 - 2 
 
จุดประสงครายวิชา  เพื่อให 

1. เขาใจหลักการ การผลิตช้ินสวนในงานอุตสาหกรรม   
2. เลือกกรรมวิธีการผลิตใหเหมาะสมกับการผลิตช้ินสวนและผลิตภัณฑในงานอุตสาหกรรม   
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  สรางสรรค  มีความปลอดภัย  มีความรับผิดชอบตอ

ตนเองและสวนรวม 
สมรรถนะรายวิชา   

แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการ กระบวนการ เลือกกรรมวิธีการผลิตช้ินสวนและผลิตภัณฑในงาน
อุตสาหกรรม 
คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาเกี่ยวกับหลักการของกรรมวิธีการข้ึนรูปช้ินสวนท่ีเปนโลหะและอโลหะดวยเครื่องมือกล  การข้ึนรูป
รอน การข้ึนรูปเย็น  การข้ึนรูปดวยกรรมวิธีทางไฟฟาและทาง เคมี  
 

2102-2008 ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล  1 2 - 6 - 4 
 
 วิชาบังคับกอน :  2100-1008 งานเครื่องมือกลเบ้ืองตน 
จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 

1. เขาใจหลักการทํางาน  การใชงาน  ความปลอดภัย  และการบํารุงรักษา  เครื่องเจาะ เครื่องกลงึ 
เครื่องกัด  เครื่องไส 

2. ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องเจาะ  เครื่องกลึง  เครื่องกัด  เครื่องไส 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  สรางสรรค มีความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 

สมรรถนะรายวิชา   
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการ การผลิตช้ินสวนโดยใชเครือ่งมือกล 
2. เจาะ ควานรูเรียบ กลึง กัด และไส ช้ินสวนตามหลักการและกระบวนการ 
3. ตรวจสอบบํารุงรักษาเครื่องมือกลหลงัการปฏิบัติการ 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับเครื่องมือกล  อุปกรณประกอบ  กลึงตกรอง  เจาะและควานรูเรียบดวย    รีมเมอร  
กลึงเกลียวสามเหลี่ยม  กลึงเรยีว  กลึงเยื้องศูนย  กัดผิวราบ  กัดบาฉาก  กัดรอง  ไสราบ ไสบาฉาก ใชเครื่องมือวัด  
ตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องมือกล  ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พทุธศักราช 2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

2102-2009 โปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน 1 - 3 - 2 
 
จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 

1. เขาใจระบบการทํางานของโปรแกรมเอ็นซี และโปรแกรมซีเอ็นซีซิมมูเลชั่น 
2. มีทักษะเขียนโปรแกรมเอ็นซพีื้นฐาน 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม ปฏิบัติงาน

ตามหลักความปลอดภัย 
สมรรถนะรายวิชา   

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการใชโปรแกรมซีเอ็นซี และการซิมมูเลช่ัน 
2. เขียนและแสดงซิมมูเลช่ัน โปรแกรมเอ็นซี ตามหลักการ และกระบวนการ 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ ชนิด หลักการทํางาน และสวนประกอบของเครื่องมือกลซีเอ็นซี   ระบบ
แนวแกน  ศูนยงาน  ศูนยเครื่อง  โปรแกรมเอน็ซีพื้นฐาน  ปฏิบัติงานโดยใชโปรแกรมซีเอน็ซีซิมมูเลชั่น  งานกลึง  
งานกัด ตรวจสอบและแกไขโปรแกรม ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
 

2102-2010 อุปกรณนําคมตัดและอุปกรณจับยึด 1 - 3 - 2 
 
จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 

1. มีความเขาใจหลักการทํางานอุปกรณนําคมตัด (Jig)  และอุปกรณจับยึดช้ินงาน (Fixture)  
2. ผลิตอุปกรณนําคมตัด (Jig) และอุปกรณจับยึดช้ินงาน (Fixture)  
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน มีความปลอดภัย มีความรบัผิดชอบตอตนเองและ

สวนรวม 
สมรรถนะรายวิชา   

1. ผลิตอุปกรณนําคมตัดตามหลักการ และกระบวนการ 
2. ผลิตอุปกรณจบัยึดตามหลักการ และกระบวนการ 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับอุปกรณนําคมตัดและอุปกรณจับยึด  (Jig and Fixture) หลักการทํางานตาม
ลักษณะงาน โครงสรางอุปกรณนําคมตัดและอุปกรณจับยึด  เลือกใชวัสดุและช้ินสวนมาตรฐาน ผลิตช้ินสวน
อุปกรณนําคมตัดและอุปกรณจับยึดตามแบบ ประกอบและตรวจสอบ  บํารุงรักษาเครื่องมือกล ปฏิบัติงานตามหลัก
ความปลอดภัย 
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2102-2011 อบชุบโลหะ 1 - 3 - 2 
 
จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 

1. เขาใจหลักการอบชุบ และสมบัติทางกลของเหล็ก ชนิดของเตาชุบ สารจุมชุบ  
2. มีทักษะการอบชุบเหล็ก  และทดสอบความแข็ง 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานท่ีมีระเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และปฏิบัติงานตาม

หลักความปลอดภัย 
สมรรถนะรายวิชา   

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการการอบชุบ และทดสอบความแข็งของเหล็ก 
2. อบชุบ ทดสอบความแข็งของเหล็กตามหลักการ และกระบวนการ 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับโครงสรางโลหะ  ตรวจสอบโครงสราง  แผนภาพสมดุลเหล็กคารบอน เลือกใช
วัสดุผลิตช้ินสวนเครื่องมือกล  ตรวจสอบสมบัติของวัสดุกอนและหลังปรับปรุง  ปรับปรุงสมบัติช้ินสวนดวย
กรรมวิธีชุบแข็ง (Hardening)  กรรมวิธีอบคืนตัว (Tempering)  ทดสอบความแข็ง บํารุงรักษาเครื่องมือและอุปกรณ  
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
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กลุมทักษะวิชาชีพเลือก 
สาขางานเครื่องมือกล 
 
2102-2101 เขียนแบบเคร่ืองมือกล 2 1 - 3 - 2 
 
 วิชาบังคับกอน  2102-2001 เขียนแบบเครื่องมือกล 1 
จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 

1. เขาใจหลักการอานแบบ  เขียนแบบ  และแบบสั่งงาน 
2. มีทักษะการเขียนแบบภาพประกอบ และภาพแยกชิ้น 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  มีความประณีตรอบคอบ 

สมรรถนะรายวิชา   
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการอานแบบและเขียนแบบ 
2. อานแบบและเขียนแบบภาพประกอบ ภาพแยกชิ้น ภาพถอดประกอบ และแบบสั่งงานตามหลักการ

เขียนแบบ 
คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการอานแบบ เขียนแบบเครื่องมือกล  อานแบบ สเก็ตซภาพชิ้นสวนเครื่องมือกล 
เขียนแบบภาพแยกช้ิน ภาพประกอบ (Assembly)  ภาพถอดประกอบ (Explode)  เขียนตารางรายการช้ินสวน (List 
of  Part)  สัญลักษณงานเช่ือม สัญลักษณ GD&T  
  

2102-2102 ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล   2 2 - 6 - 4 
 
 วิชาบังคับกอน  2102-2008 ผลติช้ินสวนดวยเครื่องมือกล  1 
จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 

1. เขาใจหลักการใชเครื่องมือกลผลิตช้ินสวน 
2. มีทักษะผลิตช้ินสวนดวยเครือ่งกลึง เครือ่งกัด และเครื่องเจียระไน 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และปฏิบัติงาน

ตามหลักความปลอดภัย 
สมรรถนะรายวิชา   

1. ปฏิบัติการติดต้ังอุปกรณประกอบ ข้ึนรูปช้ินสวนเครื่องมือกล และวัด ตรวจสอบ  
2. บํารุงรักษาเครื่องมือกล อุปกรณประกอบเครื่องมือกล และเครื่องมือวัดตามคูมือการใชงาน 
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คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับเครื่องมือกล  อุปกรณประกอบ  กลึงควานรู กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมนอกและใน 
เกลียวสี่เหลี่ยมคางหมูนอกและใน  พิมพลาย กัดข้ึนรูปช้ินสวน  ใชหัวแบงในการปฏิบัติงาน  กัดเฟองตรง  กัดรอง  
เจียระไนราบ  เจียระไนทรงกระบอก  ใชเครื่องมือวัด  ตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องมือกล ปฏิบัติงานตามหลัก
ความปลอดภัย 
 
2102-2103 ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล   3 2 - 6 - 4 
 
 วิชาบังคับกอน 2102-2102 ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมือกล  2 
จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 

1. เขาใจการผลิตช้ินสวนดวยเครื่องกลึง  เครื่องกัด  เครื่องเจียระไน  และอุปกรณพิเศษ   
2. มีทักษะผลิตช้ินสวนดวยเครือ่งกลึง  เครื่องกัด  เครื่องเจียระไน  และอุปกรณพิเศษ   
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และปฏิบัติงาน

ตามหลักความปลอดภัย 
สมรรถนะรายวิชา   

1. กลึงข้ึนรูปช้ินสวนเครื่องมือกลตามหลักการและกระบวนการ 
2. กัดข้ึนรูปช้ินสวนเครื่องมือกลตามหลักการและกระบวนการ 
3. เจียระไนข้ึนรูปช้ินสวนเครื่องมือกลตามหลักการและกระบวนการ 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับงานเครื่องมือกล อุปกรณประกอบ  ข้ึนรูปช้ินสวนดวยการกลงึเกลียวหลายปาก  
กลึงโคง  กลึงดวยชุดอุปกรณพเิศษ  กัดข้ึนรูป  กัดเฟองเฉียง เฟองดอกจอก  กัดรองหางเหยีย่ว  กัดรองตัวที กัดดวย
ชุดอุปกรณพิเศษ เจียระไนรู เจยีระไนเรียวใชเครื่องมือวัดตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องมือกล  ปฏิบัติงานตาม
หลักความปลอดภัย 
 

2102-2104 ซอมบํารุงเครื่องมือกล 0 - 6 - 2 
 
จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 

1. เขาใจการซอมบํารุงรักษา  การถอดประกอบเครื่องมือกล 
2. มีทักษะการซอมบํารุงเครื่องมือกล  การถอดประกอบเครื่องมือกล 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และปฏิบัติงาน

ตามหลักความปลอดภัย 
สมรรถนะรายวิชา   

1. ซอมบํารุงเครื่องมือกลตามหลกัการ และกระบวนการ 
2. ผลิตช้ินสวนทดแทนตามหลักการ และกระบวนการ 
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คําอธิบายรายวชิา 
 ปฏิบัติเกี่ยวกับการซอมบํารุงเครื่องมือกล การบํารุงรักษาเชิงปองกัน (Preventive  Maintenance) การ
บํารุงรักษาหลังเกิดเหตุขัดของ (Breakdown Maintenance)  ในงานเครื่องมือกล  ศึกษาคูมือ  ถอดประกอบชิ้นสวน  
ปรับต้ัง  ติดต้ัง  หลอลื่น  จัดเตรียมอะไหล  จดัทําช้ินสวนทดแทนอยางงาย  บํารุงรักษาระบบนิวแมติกสและไฮดรอ
ลิกสเบ้ืองตน  ตรวจสอบและทดสอบการทํางาน  บันทึกประวัติการบํารุงรกัษา  ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
 
2102-2105 ลับคมเครื่องมอืตัด 1 - 3 - 2 
 
จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 

1. เขาใจหลักการใชเครื่องมือตัด  มุมของคมตัด  การลับคมตัดเดี่ยว  การลับคมตัดหลายคมตัด 
2. มีทักษะการลับคมตัดเดี่ยว  การลับคมตัดหลายคมตัด 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และปฏิบัติงาน

ตามหลักความปลอดภัย 
สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการลับคมเครื่องมือตัด 
2. ลับคมเครื่องมือตัดตามหลักการและกระบวนการ 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับชนิด และวัสดุเครื่องมือตัด  เครื่องมือตัดคมตัดเดี่ยว  หลายคมตัด  มุมคมตัด  การ
ลับคมตัดดอกสวาน  ดอกกัด  มีดกัด มีดกลึง  วัดและตรวจสอบเครื่องมือตัด  การบํารุงรักษาเครื่องมือกล  ปฏิบัติ
ตามกฎความปลอดภยั 
 

2102-2106 ปรับ ประกอบชิ้นสวนเครื่องมือกล 0 - 6 - 2 
 
จุดประสงครายวิชา เพื่อให 

1. มีความเขาใจหลักการ มาตรฐาน วิธีการในงานขูดปรับ การใชเครื่องมือและการตรวจสอบ 
2. ปฏิบัติงานปรับผิวงานดวยวิธีการขูดปรับ งานประกอบ 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และ  
   ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 

สมรรถนะรายวิชา 
1. ปรับ ช้ินสวนเครื่องมือกลตามหลักการและกระบวนการ 
2. ประกอบช้ินสวนเครื่องมือกลตามหลักการและกระบวนการ 
3. ตรวจสอบและทดสอบตามหลักการและกระบวนการ 
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คําอธิบายรายวชิา 
ปฏิบัติเกี่ยวกับช้ินสวนเครื่องมือกล  แบบงาน  ใชเครื่องมือกลและอุปกรณ  ปรับ ประกอบช้ินสวนเครื่องมือ

กล ปรับผิวแนวราบ ผิวโคง ดวยตะไบ เหล็กขูด หินเจียระไน หินขัด กระดาษทราย ประกอบชิ้นสวนเครื่องมือกล
ตามแบบ  ตรวจสอบและทดสอบ บํารุงรักษาเครื่องมือกล ปฏิบัติงานดวยความละเอียดรอบคอบตามหลักความ
ปลอดภัย  

 
2102-2107 หลอโลหะ 2 - 3 - 3 
 
จุดประสงครายวิชา เพื่อให 

1. เขาใจหลักการและวิธีหลอโลหะ  
2. ใชเครื่องมือ อปุกรณในการทําแบบหลอ การเทน้ําโลหะและการตกแตงช้ินงานหลอ 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน มีความปลอดภัย มีความรบัผิดชอบตอตนเองและ

สวนรวม 
สมรรถนะรายวิชา   

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการ การหลอโลหะและการตกแตงช้ินงาน 
2. หลอช้ินงานตามหลักการและกระบวนการ 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการ กรรมวิธีการหลอโลหะเบ้ืองตน การแกไขขอบกพรอง ประเภทของงาน
หลอ ชนิดของเตาหลอม ชนิดของกระสวน สมบัติ และสวนผสมของทรายหลอ สารเคมีท่ีใชในงานหลอ เครื่องมือ 
อุปกรณในการทําแบบหลอ การบํารุงรักษาเครื่องมือ และความปลอดภัยในการหลอโลหะ ปฏิบัติงานทํากระสวน
อยางงาย ทําไสแบบ การใชเครื่องมืออุปกรณทําแบบหลอ การหลอม การเทน้าํโลหะ การตกแตงช้ินงานหลอ 
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
 

2102-2108 ชุบเคลือบผิวโลหะ 1 - 3 - 2 
 
จุดประสงครายวิชา เพื่อให 

1. เขาใจหลักการ วิธีการเคลือบผวิโลหะทางเคมี-ไฟฟา และพลาสติก 
2. ปฏิบัติชุบเคลือบผิวโลหะทางเคมี-ไฟฟา และพลาสติก แกไขขอบกพรองท่ีเกิดจากการชุบเคลือบผิว 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน มีความปลอดภัย มีความรบัผิดชอบตอตนเองและ

สวนรวม 
สมรรถนะรายวิชา   

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการชุบเคลือบผิวโลหะ 
2. ชุบเคลือบผิวโลหะตามหลักการและกระบวนการ 
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คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ หลักการ วิธีการชุบเคลือบผิวโลหะดวยกรรมวิธีทางเคมี-ไฟฟา และ
พลาสติก การเตรียมพ้ืนผิวช้ินงาน การแกไขขอบกพรองท่ีเกิดจากการชุบเคลือบผิว  ปฏิบัติงานชุบเคลือบผิวโลหะ
ดวยวิธีทางเคมี-ไฟฟา และพลาสติก 
 
2102-2109 ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกลซีเอ็นซี 0 - 6 - 2 
 
  วิชาบังคับกอน : 2102-2009   โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน   
จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 

1. เขาใจหลักการ โครงสรางและสวนประกอบของเครื่องมือกลซีเอ็นซ ี
2. เขียนโปรแกรมเอ็นซี  และปฏิบัติงานกับเครื่องมือกลซีเอ็นซ ี 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานท่ีมีระเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และ ปฏิบัติงาน

ตามหลักความปลอดภัย 
สมรรถนะรายวิชา   

1. เขียนโปรแกรมเอ็นซี ตามหลักการและกระบวนการ 
2. ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมือกลซีเอ็นซีตามหลักการและกระบวนการ 

คําอธิบายรายวชิา 
 ปฏิบัติเกี่ยวกับเครื่องมือกลซีเอน็ซี หลักการ ชนิดของเครื่องมือกลซีเอ็นซี กําหนดข้ันตอนการทํางาน  
เตรียมวัสดุ เครือ่งมือ  อุปกรณ  เครื่องกลึงซีเอน็ซี  เครื่องกัดซีเอ็นซ ี เขียนโปรแกรม เอ็นซี  และปอนโปรแกรมงาน
กลึง  งานกัดข้ันพื้นฐาน  ทดสอบแกไขโปรแกรม  ปฏิบัติงานข้ึนรูปช้ินสวนดวยเครื่องกลงึซีเอ็นซ ีเครื่องกัดซีเอ็นซี  
ใชเครื่องมือวัด  ตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องมือกลซีเอ็นซี  ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภยั 

 

2102-2110 ระบบสงกําลังเครื่องมือกล 2 - 0 - 2 
 
จุดประสงครายวิชา เพื่อให 

1. เขาใจหลักการของระบบสงกําลังเครื่องมือกล 
2. คํานวณการสงกําลังเครื่องมือกล  
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง และสวนรวม  

สมรรถนะรายวิชา   
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการ การคํานวณการสงกําลังเครือ่งมือกล 
2. ประยุกตการสงกําลังในงานเครื่องมือกล 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาเกี่ยวกับหลักการทํางานของระบบสงกําลัง วิธีการสงกําลังของเครื่องมอืกลแบบตางๆ เครื่องเจาะ 

เครื่องกลึง เครือ่งไส เครื่องเจียระไน เครื่องกัด คํานวณการสงกําลัง  
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สาขางานแมพิมพโลหะ 
 

2102-2201 แมพิมพโลหะเบื้องตน 2 - 0 - 2 
 
จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 

1. เขาใจหลักการทํางานของแมพิมพโลหะ  
2. อธิบายหลักการทํางานของแมพิมพโลหะ 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดี  รับผิดชอบ  ตรงตอเวลา 

สมรรถนะรายวิชา   
แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการทํางานของแมพิมพโลหะ 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาเกี่ยวกับแมพิมพโลหะ  ชนิดของแมพิมพโลหะ  ช้ินสวนมาตรฐานของแมพิมพโลหะ ชนิดและ

รูปรางของวัสดช้ิุนงาน  หลักการข้ึนรูปโลหะ  ชนิดและหลักการทํางานของเครื่องปม (Press Machine) และอุปกรณ
ชวยในงานแมพิมพโลหะ 
 

2102-2202 เขียนแบบแมพิมพโลหะ 1 - 3 - 2 
 
 วิชาบังคับกอน : 2102-2001 เขียนแบบเครื่องมือกล 1 
จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 

1. เขาใจหลักการอานแบบและเขียนแบบแมพิมพโลหะ 
2. เขาใจหลักการการเขียนภาพแยกชิ้น  ภาพประกอบ  และช้ินสวนมาตรฐาน 
3. มีทักษะการเขียนภาพแยกช้ิน  ภาพประกอบ  และช้ินสวนมาตรฐาน 
4. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และปฏิบัติงาน

ตามหลักความปลอดภัย 
สมรรถนะรายวิชา   

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการอานแบบและเขียนแบบแมพิมพโลหะ 
2. อานแบบและเขียนแบบ ภาพแยกช้ิน และภาพประกอบตามหลักการ 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับแบบแมพิมพโลหะ ช้ินสวนและชิ้นสวนมาตรฐานแมพิมพ  อานแบบ  สเก็ตซ

ภาพชิ้นสวนแมพิมพโลหะ  เขียนแบบแมพิมพโลหะ  ภาพแยกชิ้น  ภาพประกอบ (Assembly)  ภาพถอดประกอบ 
(Explode)  ภาพชิ้นสวนมาตรฐาน (Standard Part)  เขียนตารางรายการแบบ (List of  Part)  สัญลักษณ GD&T  
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2102-2203 ผลิตชิ้นสวนแมพิมพโลหะ 2 - 6 - 4 

 
วิชาบังคับกอน : 2102-2008 ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมือกล  1 

จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 
1. เขาใจหลักการผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะตามมาตรฐาน  การใชเครื่องมือ  อุปกรณ  และการวัด  

ตรวจสอบ 
2. มีทักษะการผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ  วัดและตรวจสอบ  ช้ินสวนแมพิมพโลหะ  ประกอบ ชุดดาย 

(Die Set) 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และปฏิบัติงาน

ตามหลักความปลอดภัย 
สมรรถนะรายวิชา   

ผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะตามหลักการและกระบวนการ 
คําอธิบายรายวชิา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับช้ินสวนแมพิมพโลหะ    ใชเครื่องมือกล และอุปกรณประกอบ (Attachment)  
เจาะ ควานรู  กลึงเรียว  กัดผิวราบ  กัดบาฉาก  กัดรอง   ผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ  ประกอบดวย Lower Plate  
Upper Plate    Guide Post    Shank    Die Holder    Punch Holder    Stripper Plate     Back Plate  ประกอบชุดดาย 
(Die Set) ใชเครื่องมือวัด  ตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องมือกล  ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 

 
2102-2204 ผลิตแมพิมพตัด 2 - 6 - 4 

 
วิชาบังคับกอน : 2102-2203  ผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ 

จุดประสงครายวชิา   เพื่อให 
1. เขาใจหลักการผลิตช้ินสวนแมพิมพตัด 
2. มีทักษะการใชเครื่องมือและอปุกรณการผลิตแมพิมพตัด  อบชุบ  ประกอบชุดแมพิมพตัด  ตรวจสอบ  

ติดต้ัง  และทดลองแมพิมพตัด 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และ  
     ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภยั 

สมรรถนะรายวิชา   
1. ผลิตช้ินสวนแมพิมพตัดตามหลักการและกระบวนการ 
2. อบชุบช้ินสวนแมพิมพตัดตามหลักการและกระบวนการ 
3. ประกอบแมพิมพตัดตามหลักการและกระบวนการ 



211 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พทุธศักราช 2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับแมพิมพตัดเจาะ  ใชเครื่องมือกลและอุปกรณ เลือกวัสดุช้ินงาน  วัสดุแมพิมพ 

ผลิตช้ินสวนแมพิมพตัด  อบชุบพันซ และดาย  (Punch and Die)  ปรับ ประกอบชิ้นสวนแมพิมพตัด  ติดต้ัง  ทดลอง
แมพิมพ  ใชเครื่องมือวัด  ตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องมือกล  ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
 
2102-2205 ผลิตแมพิมพขึ้นรูป 2 - 6 - 4 

 
วิชาบังคับกอน : 2102-2203  ผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ 

จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 
1. เขาใจหลักการของแมพิมพข้ึนรูป  การผลิตช้ินสวนและประกอบ 
2. มีทักษะการเลือกใชวัสดุ  เครื่องมือกลและอุปกรณ  
3. มีทักษะการอบชุบ  ประกอบแมพิมพ  ตรวจสอบ  ติดต้ัง  และทดลอง 
4.  มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และ ปฏิบัติงาน

ตามหลักความปลอดภัย 
สมรรถนะรายวิชา   

1. ผลิตช้ินสวนแมพิมพข้ึนรูปตามหลักการและกระบวนการ 
2. อบชุบช้ินสวนแมพิมพข้ึนรูปตามหลักการและกระบวนการ 
3. ประกอบแมพิมพข้ึนรูปตามหลักการและกระบวนการ 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับแมพิมพข้ึนรูป  ใชเครื่องมือกลและอุปกรณประกอบ (Attachment)  เลือกวัสดุ

แมพิมพ  วัสดุช้ินงาน  ผลิตช้ินสวนแมพิมพข้ึนรูป (Forming Die)  อบชุบพันซ และดาย  (Punch and Die) วัดและ
ตรวจสอบ  ประกอบแมพิมพข้ึนรูป  ติดต้ัง  ทดลองแมพิมพ บํารุงรักษาเครื่องมอืกล  ปฏิบัติงานตามหลักความ
ปลอดภัย 

 
2102-2206 ผลิตแมพิมพแบบตอเนื่อง 2 - 6 - 4 

 
วิชาบังคับกอน : 2102-2204  ผลิตแมพิมพตัด 

จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 
1. เขาใจหลักการของแมพิมพแบบตอเนื่อง (Progressive Die) 
2. มีทักษะการเลือกใชวัสดุ  เครื่องมือและอุปกรณ  ผลิตแมพิมพแบบตอเนื่อง (Progressive Die) 
3. มีทักษะการอบชุบ  ประกอบแมพิมพแบบตอเนื่อง (Progressive Die)  ตรวจสอบ  ติดต้ัง  และทดลอง 
4. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และปฏิบัติงาน

ตามหลักความปลอดภัย 
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สมรรถนะรายวิชา   
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการผลิตแมพิมพแบบตอเนื่อง 
2. ผลิตแมพิมพแบบตอเนื่องตามหลักการและกระบวนการ 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับแมพิมพแบบตอเนื่อง (Progressive Die) ใชเครื่องมือกลและอุปกรณประกอบ 

(Attachment) เลือกวัสดุแมพิมพ วัสดุช้ินงาน ผลิตช้ินสวนแมพิมพแบบตอเนื่อง (Progressive Die) อบชุบพันซ และ
ดาย  (Punch and Die)  วัดตรวจสอบ  ประกอบชิ้นสวนแมพิมพ  ติดต้ัง  ทดลองแมพิมพ บํารุงรักษาเครื่องมือกล  
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
 
2102-2207 ปมโลหะเบ้ืองตน 1 - 3 - 2 

 
วิชาบังคับกอน : 2102-2201  แมพิมพโลหะเบื้องตน 

จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 
1. เขาใจชนิดและหลักการทํางานของเครื่องปมโลหะ(Press Machine) 
2. มีทักษะการเลือกใชวัสดุช้ินงาน  เครื่องมือและอุปกรณท่ีใชกับเครื่องปมโลหะ 
3. มีทักษะการติดต้ังแมพิมพ  ทดลองปมข้ึนรูปโลหะ  และตรวจสอบชิ้นงาน 
4. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และ ปฏิบัติงาน

ตามหลักความปลอดภัย 
สมรรถนะรายวิชา   

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการปมโลหะ 
2. เลือกวัสดุและเครื่องปมตามหลักการและกระบวนการ 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับเครื่องปมโลหะ (Press Machine)  ชนิด  สวนประกอบ  หลักการทํางานของ

เครื่องปมโลหะ  การเลือกใชเครื่องปมโลหะใหเหมาะสมกับช้ินงานและแมพิมพ  การติดต้ังแมพิมพกับเครื่องปม
โลหะ อุปกรณประกอบการปอนวัสดุช้ินงาน ปฏิบัติการปมข้ึนรูปโลหะดวยเครื่องปมโลหะ  ตรวจสอบความถูก
ตองของช้ินงาน ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภยั 

 
2102-2208 ซอมบํารุงแมพิมพโลหะ 1 - 3 - 2 
 
จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 

1. เขาใจหลักการบํารุงรักษาแมพิมพโลหะ 
2. มีทักษะการบํารุงรักษาเชิงปองกัน เชิงปรับปรุงแกไขแมพิมพโลหะ 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และ ปฏิบัติงาน

ตามหลักความปลอดภัย 
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สมรรถนะรายวิชา   
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการซอมบํารุงแมพิมพโลหะ 
2. ซอมบํารุงแมพิมพโลหะตามหลักการและกระบวนการ 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับแมพิมพโลหะ  บํารุงรักษาเชิงปองกัน (Preventive  Maintenance) บํารุงรักษาหลัง

เกิดเหตุขัดของ (Breakdown Maintenance)  ในงานแมพิมพโลหะ  ศึกษาภาพประกอบแมพิมพ  ถอดประกอบ
ช้ินสวน  ปรับต้ัง  ติดต้ัง  หลอลื่น  จัดเตรียมอะไหล  บํารุงรักษาระบบนิวแมติกสและไฮดรอลิกส  บันทึกประวัติ
การบํารุงรักษา  การเคลื่อนยาย จัดเก็บแมพิมพ เก็บตัวอยางช้ินงาน  ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
 
สาขาแมพิมพพลาสติก 

 
2102-2301 แมพิมพพลาสติกเบ้ืองตน 2 - 0 - 2 
 
จุดประสงครายวิชา เพื่อให 

1. เขาใจชนิดและสมบัติของพลาสติก 
2. เขาใจประเภท วัสดุ และชิ้นสวนแมพิมพ  
3. เขาใจชนิดของเครื่องจักรท่ีใชในการข้ึนรูปผลิตภัณฑพลาสติก 
4. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดี  รับผิดชอบ  ตรงตอเวลา 

สมรรถนะรายวิชา   
แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการแมพิมพพลาสติก 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาเกี่ยวกับชนิดพลาสติกและสมบัติทางกล ทางความรอน ขอมูลในการข้ึนรูปผลิตภัณฑ ประเภทของ

แมพิมพ หลักการทํางานของแมพิมพฉีด (Injection Mold) แมพิมพเปา (Blow Mold) แมพิมพอัด (Compression 
Mold) แมพิมพข้ึนรูปดวยสูญญากาศ (Vacuum Mold) แมพิมพอัดรีด (Extrusion Mold) ช้ินสวนมาตรฐานสําหรับ
งานแมพิมพพลาสติก วัสดุแมพิมพ เครื่องฉีดพลาสติก เครื่องเปาพลาสติก     เครื่องอัดพลาสติกและอุปกรณชวยใน
งานแมพิมพพลาสติก 
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2102-2302 ฉีดพลาสติกเบ้ืองตน 1 - 3 - 2 
 
จุดประสงครายวิชา เพื่อให 

1. รูชนิดและประเภทของเครื่องฉีดพลาสติก 
2. เขาใจหลักการทํางานของเคร่ืองฉีดพลาสติก 
3. ปฏิบัติงานฉีดพลาสติก 
4. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และปฏิบัติงาน

ตามหลักความปลอดภัย 
สมรรถนะรายวิชา   

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการฉีดพลาสติก 
2. ฉีดพลาสติกตามหลักการและกระบวนการ 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับชนิด ประเภท หลักการทํางานของเครื่องฉีดพลาสติก เตรียมพลาสติก แมพิมพ 

เครื่องฉีด ติดต้ังแมพิมพ ปรับระยะการปด-เปด ปรับต้ังพารามิเตอร ทําการฉีดและตรวจสอบความสมบูรณของ
ผลิตภัณฑ ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภยั 
 
2102-2303 เขียนแบบแมพิมพพลาสติก 1 - 3 - 2 
 
 วิชาบังคับกอน : 2102-2001 เขียนแบบเครื่องมือกล 1 
จุดประสงครายวิชา เพื่อให 

1. เขาใจหลักการอานแบบและเขียนแบบแมพิมพพลาสติก 
2. อานแบบและเขียนแบบแมพิมพพลาสติก 
3. ใชสัญลักษณ GD&T ในงานเขียนแบบแมพิมพพลาสติก 
4. มีกิจนิสัยในการทํางานดวยความรับผิดชอบตอหนาท่ี 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการเขียนแบบแมพิมพพลาสติก 
2. อานแบบและเขียนแบบแมพิมพพลาสติกตามหลักการ 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับแบบแมพิมพพลาสติก ช้ินสวนและชิ้นสวนมาตรฐานแมพิมพ  อานแบบ สเก็ตซ

ช้ินสวนแมพิมพพลาสติก เขียนแบบแมพิมพพลาสติก ภาพแยกชิ้น ภาพประกอบ (Assembly) ภาพถอดประกอบ 
(Explode) ภาพชิ้นสวนมาตรฐาน (Standard Part) เขียนตารางรายการแบบ (List of Part)  สัญลักษณ GD&T  
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2102-2304 ผลิตชิ้นสวนแมพิมพพลาสติก 2 - 6 - 4 
 
วิชาบังคับกอน : 2102-2008 ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมือกล  1 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
1. รูจักช้ินสวนแมพิมพพลาสติก       
2. เขาใจหลักการทํางานช้ินสวนแมพิมพพลาสติก 
3. มีทักษะในการใชเครื่องมือกลผลิตช้ินสวนแมพิมพพลาสติก 
4.  มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และปฏิบัติงาน

ตามหลักความปลอดภัย 
สมรรถนะรายวิชา   

1. ผลิตช้ินสวนแมพิมพพลาสติกตามหลักการและกระบวนการ 
2. ประกอบแมพิมพพลาสติกตามหลักการและกระบวนการ 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับช้ินสวนแมพิมพพลาสติก ใชเครื่องมือกลผลิตช้ินสวนแมพิมพพลาสติก  

ประกอบเปนชุดแมพิมพ (Mold Based) ใชเครื่องมือวัด  ตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องมือกล  ปฏิบัติงานตามหลัก
ความปลอดภัย 
 
2102-2305 ผลิตแมพิมพฉีด 2 - 6 - 4 
 
 วิชาบังคับกอน : 2102-2304  ผลิตช้ินสวนแมพิมพพลาสติก  
จุดประสงครายวิชา เพื่อให 

1. เขาใจหลักการทํางานของแมพิมพฉีดพลาสติก 
2. ผลิตช้ินสวนแมพิมพฉีดพลาสติก 
3. มีทักษะการปรับ ประกอบแมพิมพพลาสติกและทดลองฉีด 
4. มีกิจนิสัยในการทํางานท่ีมีระเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และ ปฏิบัติงาน

ตามหลักความปลอดภัย 
สมรรถนะรายวิชา   

1. ผลิตช้ินสวยแมพิมพฉีดพลาสติกตามหลักการและกระบวนการ 
2. ประกอบแมพิมพฉีดพลาสติกตามหลักการและกระบวนการ 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับงานผลิตช้ินสวนแมพิมพฉีดพลาสติกแบบสองแผน (Two Plate) ผลิตช้ินสวน

แมพิมพตัวเมีย (Cavity) แมพิมพตัวผู (Core) ระบบหลอเย็น (Cooling) ทางวิ่งและทางเขา (Runner and Gate) ระบบ
ปลดช้ินงาน (Ejector) ขัดผิว (Polishing) ปรับ ประกอบ ติดต้ังและทดลองฉีด ใชเครื่องมือวัด  ตรวจสอบและ
บํารุงรักษาเครื่องมือกล  ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
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2102-2306 ผลิตแมพิมพเปา 2 - 6 - 4 
 
 วิชาบังคับกอน : 2102-2304  ผลิตช้ินสวนแมพิมพพลาสติก  
จุดประสงครายวิชา เพื่อให 

1. เขาใจหลักการทํางานของแมพิมพเปา 
2. ผลิตช้ินสวนแมพิมพเปา 
3. มีทักษะการปรับ ประกอบแมพิมพเปาและทดลองเปา 
4. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และ ปฏิบัติงาน

ตามหลักความปลอดภัย 
สมรรถนะรายวิชา   

1. ผลิตช้ินสวนแมพิมพเปาพลาสติกตามหลักการและกระบวนการ 
2. ประกอบแมพิมพเปาพลาสติกตามหลักการและกระบวนการ 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับงานผลิตช้ินสวนแมพิมพเปา ผลิตสวนคอ  (Neck) สวนลําตัว (Body) สวนลาง  

(Bottom) สวนรับหัวเปา (Buffer) ระบบหลอเย็น (Cooling) ขัดผิว (Polishing) ปรับ ประกอบ ติดต้ังและทดลองเปา  
ใชเครื่องมือวัด  ตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องมือกล  ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 

 
2102-2307 ผลิตแมพิมพอัด 2 - 6 - 4 
 
จุดประสงครายวิชา เพื่อให 

1. เขาใจหลักการทํางานของแมพิมพอัด 
2. ผลิตช้ินสวนแมพิมพอัด 
3. มีทักษะปรับ ประกอบแมพิมพอัดและทดลองอัด 
4. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และ ปฏิบัติงาน

ตามหลักความปลอดภัย 
สมรรถนะรายวิชา   

1. ผลิตช้ินสวนแมพิมพอัดพลาสติกตามหลักการและกระบวนการ 
2. ประกอบแมพิมพอัดพลาสติกตามหลักการและกระบวนการ 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับงานผลิตแมพิมพอัด ผลิตช้ินสวนแมพิมพตัวเมีย (Cavity) แมพิมพตัวผู (Core) 

ระบบหลอเย็น (Cooling) ระบบปลดชิ้นงาน (Ejector) ขัดผิว (Polishing) ปรับ ประกอบ ติดต้ังและทดลองอัด ใช
เครื่องมือวัด  ตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องมือกล  ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
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สาขาผลิตชิ้นสวนยานยนต 
 
2102-2401 เขียนแบบชิ้นสวนยานยนต 1 - 3 - 2 
 
 วิชาบังคับกอน : 2102-2001 เขียนแบบเครื่องมือกล 1 
จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 

1. เขาใจหลักการอานแบบ เขียนแบบชิ้นสวนยานยนต 
2. มีทักษะในการเขียนภาพแยกชิ้น  ภาพประกอบช้ินสวนยานยนต 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และ ปฏิบัติงาน

ตามหลักความปลอดภัย 

สมรรถนะรายวิชา   
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการอานแบบและเขียนแบบ 
2. อานแบบและเขียนแบบภาพประกอบ ภาพแยกชิ้น และแบบสั่งงานตามหลักการเขียนแบบ 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการอานแบบและเขียนแบบชิ้นสวนยานยนต สเก็ตซภาพ เขียนแบบภาพประกอบ 

ภาพแยกชิ้น ภาพตัดช้ินสวนยานยนต การกําหนดคุณภาพผิว พิกัดความเผื่อ สัญลักษณงานเช่ือม สัญลักษณ GD&T 
การเขียนภาพชวย และเขียนตารางรายการช้ินสวน (List of  Part) มีความรับผิดชอบในการปฏิบัติงาน 

 
2102-2402 กรรมวิธีการผลติชิ้นสวนยานยนต 2 - 0 - 2 
จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 

1. เขาใจหลักการของกระบวนการผลิตยานยนต 
2. เลือกกระบวนการผลิตช้ินสวนยานยนตใหเหมาะสมกับงาน 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน มีความปลอดภัย มีความรบัผิดชอบตอตนเองและ

สวนรวม 

สมรรถนะรายวิชา   
แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการของกรรมวิธกีารผลิตช้ินสวนยานยนต 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาเกี่ยวกับหลักการของกระบวนการผลิตยานยนต   กระบวนการผลิตช้ินสวนยานยนตดวยการข้ึนรูป
รอน การข้ึนรูปเย็น กรรมวิธีทางไฟฟา การปรับปรุงสมบัติของวัสดุ การเลือกกรรมวิธีการผลิตตามหลักปรัชญาของ
เศรษฐกิจพอเพียง มีความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 
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2102-2403 ผลิตชิ้นสวนยานยนต 1 2 - 6 - 4 
 
จุดประสงครายวิชาเพื่อให 

1. เขาใจหลักการใชเครื่องมือกลผลิตช้ินสวนยานยนต 
2. ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องกลงึ เครื่องกัด และเครือ่งเจียระไน 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และ  
     ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภยั 

สมรรถนะรายวิชา   
1. กลึงช้ินสวนยานยนตตามหลักการและกระบวนการ 
2. กัดช้ินสวนยานยนตตามหลักการและกระบวนการ 
3. เจียระไนชิ้นสวนยานยนตตามหลักการและกระบวนการ 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับเครื่องมือกล  อุปกรณประกอบ (Attachment) กลึงควานรู กลึงเกลยีวสี่เหลีย่ม
นอกและใน กลึงเกลียวสี่เหลีย่มคางหมูนอกและใน  พิมพลาย กัดข้ึนรูปช้ินสวน  ใชหัวแบงชวยในการปฏิบัติงาน  
กัดเฟองตรง  กดัรอง  เจียระไนราบ  เจียระไนทรงกระบอก  ใชเครื่องมือวัด  ตรวจสอบ และบํารุงรักษาเครื่องมอืกล 
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 

 

2102-2404 ผลิตชิ้นสวนยานยนต 2 2 - 6 - 4 
 
วิชาบังคับกอน :  2102-2403  ผลิตช้ินสวนยานยนต 1 

จุดประสงครายวิชาเพื่อให 
1. เขาใจการผลิตช้ินสวนดวยเครื่องกลึง  เครื่องกัด  เครื่องเจียระไน  อุปกรณพิเศษ   
2. ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องกลงึ  เครื่องกัด  เครื่องเจียระไน  อุปกรณพิเศษ   
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และปฏิบัติงาน

ตามหลักความปลอดภัย 
สมรรถนะรายวิชา   

1. กลึงช้ินสวนยานยนตตามหลักการและกระบวนการ 
2. กัดช้ินสวนยานยนตตามหลักการและกระบวนการ 
3. เจียระไนชิ้นสวนยานยนตตามหลักการและกระบวนการ 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับงานเครื่องมือกล อุปกรณประกอบ (Attachment)  ข้ึนรูปช้ินสวนดวยการกลงึ
เกลียวหลายปาก  กลึงโคง  กลึงดวยชุดอุปกรณพิเศษ  กัดข้ึนรูป  กัดเฟองเฉยีง เฟองดอกจอก  กัดรองหางเหย่ียว  กัด
รองตัวที  กัดดวยชุดอุปกรณพเิศษ  เจียระไนรู  เจียระไนเรียว ใชเครื่องมือวัดตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องมือกล  
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
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2102-2405 สียานยนต 2 - 0 - 2 
 
จุดประสงครายวิชา เพื่อให 

1. เขาใจหลักการจําแนกงานสีอุตสาหกรรม และการใชสีอุตสาหกรรมชนิดตางๆ 
2. เขาใจในการเลือกใชอุปกรณ เตรียมผิวงานสําหรับงานสีประเภทตางๆ  
3. เขาใจกรรมวิธกีารทําสียานยนต 
4. มีกิจนิสัยในการทํางาน ใชชุดอุปกรณความปลอดภยัสวนบุคคลตามกฎความปลอดภัย  

และอาชีวอนามัย 
สมรรถนะรายวิชา   

แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการงานสีในอุตสาหกรรม และการเลือกใชสีอุตสาหกรรม 
คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาเกี่ยวกับงานพนสี ชนิด สมบัติ การใชสีประเภทตางๆ ในงานอุตสาหกรรมยานยนต หลักการเตรียม
ผิวงาน อุปกรณงานสี หลักการพนสี วิธีการเตรียมงานและแกไขขอบกพรองในงานสี การบํารุงรักษาเครื่องมือ 
 
2102-2406 ปรับ ประกอบชิ้นสวนเครื่องมือกล 0 - 6 - 2 
 
จุดประสงครายวิชา เพื่อให 

1. มีความเขาใจหลักการ มาตรฐาน วิธีการในงานขูดปรับ การใชเครื่องมือและการตรวจสอบ 
2. ปฏิบัติงานปรับผิวงานดวยวิธีการขูดปรับ งานประกอบ 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และปฏิบัติงาน

ตามหลักความปลอดภัย 
สมรรถนะรายวิชา   

1. ปรับ ช้ินสวนยานยนตตามหลักการและกระบวนการ 
2. ประกอบช้ินสวนยานยนตตามหลักการและกระบวนการ 

คําอธิบายรายวชิา 
ปฏิบัติเกี่ยวกับช้ินสวนเครื่องมือกล  แบบงาน  ใชเครื่องมือกลและอุปกรณ  ปรับ ประกอบช้ินสวนเครื่องมือ

กล ปรับผิวแนวราบ ผิวโคง ดวยตะไบ เหล็กขูด หินเจียระไน หินขัด กระดาษทราย ประกอบชิ้นสวนเครื่องมือกล
ตามแบบ  ตรวจสอบและทดสอบ บํารุงรักษาเครื่องมือกล ปฏิบัติงานดวยความละเอียดรอบคอบตามหลักความ
ปลอดภัย  
 




